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张家界航空工业职业技术学院

飞行器数字化制造技术专业技能考核题库

本试题库根据《关于加强高职高专院校学生专业技能考核工作的指

导意见》，并结合我校飞行器数字化制造技术专业建设情况，针对钣金

成形技术与部、总装等装配各方向对应的工作岗位进行调研，按照工作

岗位素质要求和技能要求进行修订。考核范围包括专业基本技能、岗位

核心技能、跨岗位综合技能三大部分，由零件工程图绘制、钣金手工成

形操作、钣金铆装操作、螺纹紧固件拆装与防松操作四个模块所构成。

题量及分布情况详见下表。

表 1 飞行器数字化制造技术专业技能考核题库分布情况

技能类型 考核模块 题量 比例 抽考方式 备注

专业基本技能 零件工程图绘制 15 30% 必考 每个

学生

随机

抽考

1个
模块

岗位核心技能
钣金手工成形操作 10

50% 必考，选 1
个模块钣金铆装操作 15

跨岗位拓展技能
螺纹紧固件拆装与防松操

作
10 20% 选考

合 计 50

一、专业基本技能部分

模块一、零件工程图绘制

1.试题编号：1-1-1：支承座

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）支承座工程图
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2）考核要求

在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示
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合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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2.试题编号：1-1-2：支架臂

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）支架臂工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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3.试题编号：1-1-3：支架

（1）任务描述
按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标题

栏。

1）支架工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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4.试题编号：1-1-4：阀体

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）阀体工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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5.试题编号：1-1-5：支座

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）支座工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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6.试题编号：1-1-6：传动轴

（1）任务描述
按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标题

栏。

1）传动轴工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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7.试题编号：1-1-7：偏心轴

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）偏心轴工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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8.试题编号：1-1-8：阀体

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）阀体工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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9.试题编号：1-1-9：支承块

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）支承块工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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10.试题编号：1-1-10：支架

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）支架工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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11.试题编号：1-1-11：端盖

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）端盖工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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12.试题编号：1-1-12：支承座

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）支承座工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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13.试题编号：1-1-13：支架

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）支架工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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14.试题编号：1-1-14：传动轴

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）传动轴工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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15.试题编号：1-1-15：传动轴

（1）任务描述

按照下列图样，选择合适图幅，绘制该零件工程图，并补充技术要求，填写标

题栏。

1）传动轴工程图

2）考核要求
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在计算机的 D盘建立一个以考生本人准考证号为名的考生文件夹，

并将考试文件保存在该文件夹内。考核结束时，保存好相关技术文件，

提交试题纸，并将考生文件夹上交到网络作业夹中，不能关机，通知监

考教师，经监考教师同意方可离开考场，否则计零分。

运用计算机二维绘图软件，完成焊接件的工程图绘制。要求选择合

适的图框，绘图单位为 mm，设置绘图环境，使文字、箭头、线型显示

合适，并填写标题栏。标注零件尺寸及尺寸公差、表面结构、几何公差、

焊接符号等技术要求，绘制的图样符合企业生产图纸的要求。

（2）实施条件

零件工程图绘制操作实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

软件 AutoCAD2014、CAXA2016、CATIAV5R20
根据需

求选用

（3）考核时量

90分钟

（4）评分细则

零件工程图绘制评分标准

试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

作品

(80%
)

识图

及

绘图

40

能读懂零件图、

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求。

工程图文件的命

名与保存正确。

绘图环境、线型

工程图文件的存储位置错误，此项不得

分

文件夹、工程图文件命名错误每处扣 1
分

图框、标题栏选用不合理每项扣 2分

绘图环境设置不正确，每项错误扣 1分
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试题号 场次—工位号

评价内容 配分
考核内容

及要求
评分细则 扣分 得分

设置正确，图形

绘制正确，视图

完整，布局合理

缺一个视图扣 6分；布局不合理扣 2分

视图中零件特征每处错误扣 1分

尺寸

标注
40

文字式样、标注

样式设置正确，

尺寸、公差、表

面粗糙度及其它

技术要求标注正

确，标题栏填写

正确

尺寸缺少或错误每处扣 1分

尺寸公差、形位公差标注缺少或错误每

处扣 1分

表面粗糙度每缺少或错误一处扣 1分

零件材料选择不合理扣 2分

标题栏填写不完整或错误，每处扣 1分

技术要求不恰当每处扣 1分

职业素养

与操作规范

（20%）

4
正确着装，按指

定机位就坐，做

好工作前准备。

衣冠不整扣 2分；不按指定座位就座扣 2
分。

4 遵守考场纪律。

迟到 20分钟取消考核资格。不认真考核

扣 1分；破坏卫生扣 1.5分；在考场吃食

物扣 1.5分。

4 爱惜工具、设备。
破坏鼠、显示器、主机、软件等，扣 4
分。严重损坏工具、电脑取消考生成绩。

4 遵守操作规程。

违反安全，文明生产规程扣 2 分；软件

操作错误扣 1 分，工具使用不规范计 1
次扣 0.5分；严重违规操作，取消考生成

绩。

4
工具及工作台面

等 符 合 “6S” 要
求。

考试桌面及地面不符合 6S 基本要求的

扣 2-4分。

合 计

考 评 员
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二、岗位核心技能部分

模块一、钣金手工成形操作

1.试题编号：2-1-1：S形弯板手工成形操作

（1）任务描述
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、弓形

夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-1 检测编号 总分 工具单
图号 B5-1

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 30±0.2 10 10 5 0 游标卡尺 1 钢板尺 150mm 1

2 106±0.5 10 10 5 0 游标卡尺 2 卡 尺 150mm 1

3 82±0.3 10 10 5 0 游标卡尺 3 角度尺 0°~320° 1

4 13±0.3（2处） 10 10 5 0 游标卡尺 4 R 规 0~7.5mm 1

5 35±0.5（2处） 10 10 5 0 R 规 5 塞 尺 0~5mm 1

6 90°±1°（4处） 10 10 5 0 角度尺 6 弯剪刀 1

7 R3±1（4处） 10 10 5 0 角度尺 8 划 针 1



49

8 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 R 规 9 铁榔头 0.5磅 1

9 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 塞 尺 10 打 板 1

10 安全文明生产 10 违反有关规定扣总分 5~10分 目 测

合 计 100 考场记录

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF-21 175*35m 1
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2.试题编号：2-1-2：U型材手工成形操作

（1）任务描述
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、弓形

夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-2 检测编号 总分 工具单
图号 B5-2

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 100±0.5 14 14 7 0 游标卡尺 1 直剪刀 1

2 60±0.5 14 14 7 0 游标卡尺 2 弯剪刀 1

3 60±0.2 14 14 7 0 游标卡尺 3 锉 刀 200mm 1

4 120°±1° 12 12 6 0 角度尺 4 游标卡尺 150mm 1

5 R5±1(4处） 8 8 4 0 R 规 5 钢板尺 150mm 1

6 90°±1°（4处） 8 8 4 0 角度尺 6 R 规 0~7.5mm 1

7 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 塞 尺 7 胶木榔头 φ30~φ40 1
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8 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 目 测 8 铝榔头 φ20~φ30 1

9 安全文明生产 10 酌情扣 1~5分，严重者扣 10分 9 打 板 1

合 计 100 考场记录 10 角度尺 0~90° 1

11 规 铁 1

12 划 针 1

13 塞 尺 1

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 145*65mm 1
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3.试题编号：2-1-3：L形桁条手工成形操作

（1）任务描述
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、

弓形夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-3 检测编号 总分 工具单
图号 B5-3

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 200±0.5 14 14 7 0 游标卡尺 1 直剪刀 1

2 20±0.3 12 12 6 0 游标卡尺 2 弯剪刀 1

3 10±0.3 12 12 6 0 游标卡尺 3 锉 刀 200mm 1

4 15±0.3 12 12 6 0 游标卡尺 4 游标卡尺 150mm 1

5 90°±1° 12 12 6 0 角度尺 5 钢板尺 150mm 1

6 R5±1 8 8 4 0 R 规 6 R 规 0~7.5mm 1

7 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 塞 尺 7 胶木榔头 φ30~φ40 1



55

8 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 目 测 8 铝榔头 φ20~φ30 1

9 安全文明生产 10 酌情扣 1~5分，严重者扣 10分 考场记录 9 打 板 1

合 计 100 10 角度尺 0~90° 1

11 规 铁 1

12 划 针 1

13 塞 尺 1

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 205*40mm 1
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4.试题编号：2-1-4：半圆形弯曲件手工成形操作

（1）任务描述
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、弓形

夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-4 检测编号 总分 工具单
图号 B5-4

考场设备

序

号
考核要求

配

分

T

评分标准
量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量

≤T ＞T≤2T ＞2T

1 110±0.5 14 14 7 0 游标卡尺 1 直剪刀 1

2 60±0.2 14 14 7 0 游标卡尺 2 弯剪刀 1

3 20±0.2 14 14 7 0 游标卡尺 3 锉 刀 200mm 1

4 R30±1 14 14 7 0 游标卡尺 4 游标卡尺 150mm 1

5 10±0.3 14 14 7 0 R 规 5 钢板尺 150mm 1

6 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 游标卡尺 6 R 规 0~7.5mm 1

7 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 塞 尺 7 胶木榔头 φ30~φ40 1
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8 安全文明生产 10 酌情扣 1~5分，严重者扣 10分 目 测 8 铝榔头 φ20~φ30 1

合 计 100 考场记录 9 打 板 1

10 角度尺 0~90° 1

11 规 铁 1

12 划 针 1

13 塞 尺 1

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 150*65 1
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5.试题编号：2-1-5：U型材手工成形操作

（1）任务描述
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、弓

形夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-5 检测编号 总分 工具单
图号 B5-5

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 100±0.5 22 22 11 0 游标卡尺 1 直剪刀 1

2 60±0.3 20 20 10 0 游标卡尺 2 弯剪刀 1

3 R30 20 20 10 0 角度尺 3 锉 刀 200mm 1

4 R5±1(4处） 8 8 4 0 R 规 4 游标卡尺 150mm 1

5 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 塞 尺 5 钢板尺 150mm 1

6 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 目 测 6 R 规 0~7.5mm 1

7 安全文明生产 10 酌情扣 1~5分，严重者扣 10分 考场记录 7 胶木榔头 φ30~φ40 1
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合 计 100 8 铝榔头 φ20~φ30 1

9 打 板 1

10 角度尺 0~90° 1

11 规 铁 1

12 划 针 1

13 塞 尺 1

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 120*65mm 1
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6.试题编号：2-1-6：折板手工成形操作

（1）任务描述
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、弓

形夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-6 检测编号 总分 工具单
图号 B5-6

考场设备

序

号
考核要求 配分

T

评分标准
量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量

≤T ＞T≤2T ＞2T

1 80±0.2 20 20 10 0 游标卡尺 1 钢板尺 1m 1

2 100±0.3 20 20 10 0 游标卡尺 2 自制检测样板 150° 1

3 120°±2° 15 15 7.5 0 R 规 3 R 规 0~7.5mm 1

4 90°±30′ 10 10 5 0 角度尺 4 铁榔头 0.5磅 1

5
贴合度±0.3（无载

检验）
10

1处不符合扣 3分，4处以上全项不得

分
角度尺 5 打 板

1

6 倒圆 R5(四处) 10 1处不符合扣 1分 塞 尺 6 钢板尺 150mm 1
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7 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 7 划 针 1

8 安全文明生产 10 违反有关规定扣总分 5~10分 目 测 8 弯剪刀 1

考场记录 9 塞 尺 0~5mm 1

合 计 100

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 65*85mm 1
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7.试题编号：2-1-7：S形弯板手工成形操作

（1）任务描述

（2）实施条件
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项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、

弓形夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-02 检测编号 总分 工具单
图号 B5-02

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 80±0.2 10 10 5 0 游标卡尺 1 钢板尺 150mm 1

2 101±0.5 10 10 5 0 游标卡尺 2 卡 尺 150mm 1

3 51±0.3 10 10 5 0 游标卡尺 3 角度尺 0°~320° 1

4 51±0.3 10 10 5 0 游标卡尺 4 R 规 0~7.5mm 1

5 R3±1（2处） 10 10 5 0 R 规 5 塞 尺 0~5mm 1

6 90°±1°（4处） 8 8 4 0 角度尺 6 弯剪刀 1

7 90°±1°（2处） 8 8 4 0 角度尺 7 锉 刀 200mm 1

8 R5±1（4处） 4 4 2 0 R 规 8 划 针 1

9 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 塞 尺 9 铁榔头 0.5磅 1
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10 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 目 测 10 打 板 1

11 安全文明生产 10 违反有关规定扣总分 5~10分 考场记录

合 计 100

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF-21 155*85mm 1
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8.试题编号：2-1-8：V口盖手工成形操作

（1）任务描述



69

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、弓

形夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-8 检测编号 总分 工具单
图号 B5-8

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 100±0.5 10 10 5 0 游标卡尺 1 直剪刀 1

2 140±0.3 10 10 5 0 游标卡尺 2 弯剪刀 1

3 50±0.5 10 10 4 0 游标卡尺 3 锉 刀 200mm 1

4 16±0.3 8 8 4 0 游标卡尺 4 游标卡尺 150mm 1

5 90°±1° 6 6 3 0 角度尺 5 钢板尺 150mm 1

6 10±0.3 8 8 4 0 R 规 6 R 规 0~7.5mm 1
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7 20±0.3 8 8 4 0 游标卡尺 7 胶木榔头 φ30~φ40 1

8 R5±1 10 10 4 0 游标卡尺 8 铝榔头 φ20~φ30 1

9 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 R 规 9 打 板 1

10 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 塞 尺 10 角度尺 0~90° 1

11 安全文明生产 10 酌情扣 1~5分，严重者扣 10分 目 测 11 规 铁 1

考场记录 12 划 针 1

合 计 100 13 塞 尺 1

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 135*145mm 1
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9.试题编号：2-1-9：L型材手工成形操作

（1）任务描述
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、

弓形夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-9 检测编号 总分 工具单
图号 B5-9

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 200±0.3 10 10 5 0 游标卡尺 1 直剪刀 1

2 20±0.2 10 10 5 0 游标卡尺 2 弯剪刀 1

3 15±0.3 10 10 5 0 游标卡尺 3 锉 刀 200mm 1

4 30±0.3 10 10 5 0 游标卡尺 4 游标卡尺 150mm 1

5 90°±1° 10 10 5 0 角度尺 5 钢板尺 150mm 1

6 R5±1 6 6 3 0 R 规 6 R 规 0~7.5mm 1

7 20±0.3 8 8 4 0 游标卡尺 7 胶木榔头 φ30~φ40 1
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8 3±0.3 6 6 3 0 游标卡尺 8 铝榔头 φ20~φ30 1

9 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 R 规 9 打 板 1

10 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 塞 尺 10 角度尺 0~90° 1

11 安全文明生产 10 酌情扣 1~5分，严重者扣 10分 目 测 11 规 铁 1

考场记录 12 划 针 1

合 计 100 13 塞 尺 1

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 205*40mm 1
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10.试题编号：2-1-10：扇形口盖手工成形操作

（1）任务描述

（2）实施条件
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项目 基本实施条件 备注

场地 钣金手工成形实训室 必备

设备 成形工作台、台虎钳、手动剪板机 必备

工具
木槌、直口剪、曲口剪、半径规、游标尺、划针、塞尺、弓形

夹、成形模、角度尺、钢板尺、芯棒、划规
根据需要选配

（3）考核时量

120分钟

（4）评分细则

评分表 图号 B5-10 检测编号 总分 工具单
图号 B5-10

考场设备

序

号
考核要求

配分

T
评分标准

量具 检测结果 扣分 检验 序号 名称 规格 数量
≤T ＞T≤2T ＞2T

1 R120±0.5 14 14 7 0 游标卡尺 1 直剪刀 1

2 80±0.3 12 12 6 0 游标卡尺 2 弯剪刀 1

3 15±0.3 12 12 6 0 游标卡尺 3 锉 刀 200mm 1

4 60°±3° 12 12 6 0 角度尺 4 游标卡尺 150mm 1

5 90°±1° 12 12 6 0 角度尺 5 钢板尺 150mm 1

6 R5±1 4 4 2 0 R 规 6 R 规 0~7.5mm 1

7 R3±1 4 4 2 0 R 规 7 胶木榔头 φ30~φ40 1

8 平面贴合度±0.3 15 1处不符合扣 3分，5处以上不得分 塞 尺 8 铝榔头 φ20~φ30 1

9 外 观 5 毛刺、损伤、畸形等扣 1~5分 目 测 9 打 板 1
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10 安全文明生产 10 酌情扣 1~5分，严重者扣 10分 考场记录 10 角度尺 0~90° 1

合 计 100 11 规 铁 1

12 划 针 1

13 塞 尺 1

备

注
钣金工常用工具自备（各型号锉刀、剪刀等）

毛料

清单

序号 名称 牌号 规格 数量

1 铝板 LF21 150*130mm 1
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模块二、钣金铆装操作

1.试题编号：2-2-1：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间隙≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、游标

尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ4.1 直柄麻花

钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金属直尺、划线笔、2 号

顶铁、穿心夹、弓形夹、直剪、弯剪、塞规

根据需

要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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2.试题编号：2-2-2：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸(含口盖）公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差

±0.5mm
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间隙≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金属

直尺、划线笔、2 号顶铁、穿心夹、弓形夹、直

剪、弯剪、塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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3.试题编号：2-2-3：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸(含口盖）公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差

±0.5mm
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间隙≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ4.1

直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金属直尺、

划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓形夹、直剪、弯

剪、塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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4.试题编号：2-2-4：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸(含口盖）公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差

±0.5mm
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间隙≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、

Φ4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、

金属直尺、划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓

形夹、直剪、弯剪、塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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5.试题编号：2-2-5：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸(含口盖）公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差

±0.5mm
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间隙≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、游

标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ4.1 直

柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金属直尺、划

线笔、2号顶铁、穿心夹、弓形夹、直剪、弯剪、

塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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6.试题编号：2-2-6：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸(含口盖）公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差

±0.5mm
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间隙≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金

属直尺、划线笔、2 号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配

（3）考核时量

180分钟
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（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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7.试题编号：2-2-7：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.5
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、

Φ4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、

金属直尺、划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓

形夹、直剪、弯剪、塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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8.试题编号：2-2-8：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金

属直尺、划线笔、2 号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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9.试题编号：2-2-9：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′
2）锐角倒角≤0.2
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金

属直尺、划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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10.试题编号：2-2-10：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸(含口盖）公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差

±0.5mm
2）锐角倒角≤0.5
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、

Φ4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、

金属直尺、划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓

形夹、直剪、弯剪、塞规

根据需要选配

（3）考核时量

180分钟



96

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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11.试题编号：2-2-11：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.5
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金

属直尺、划线笔、2 号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配
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（3）考核时量

180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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12.试题编号：2-2-12：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.5
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金属

直尺、划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配

（3）考核时量
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180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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13.试题编号：2-2-13：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.5
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金属

直尺、划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配

（3）考核时量
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180分钟

（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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14.试题编号：2-2-14：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.5
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金

属直尺、划线笔、2 号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配

（3）考核时量

180分钟
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（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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15.试题编号：2-2-15：铆接装配件

（1）任务描述

1）外形尺寸公差±0.5mm,四角垂直度 90°±30′,外形圆角 R3尺寸公差±0.5mm
2）锐角倒角≤0.5
3）铆钉、间距公差±1mm，铆钉边距公差±0.5mm
4）铆钉头单向间距≤0.05
5）工件夹层间隙≤0.3，铆接后工件表面不平度﹤0.4

（2）实施条件
项目 基本实施条件 备注

场地 铆装实训室 必备

设备 铆装工作台、台虎钳 必备

工具

风钻、铆枪、各类锉刀、高度游标尺（0-300）、
游标尺、直角尺、中心冲、销冲、半径规、Φ

4.1 直柄麻花钻头、Φ3.1 直柄麻花钻头、金

属直尺、划线笔、2号顶铁、穿心夹、弓形夹、

直剪、弯剪、塞规

根据需要选配

（3）考核时量

180分钟
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（4）评分细则
序号 评价内容 考核点 配分 得分

1

基本素养与

操作规范

（20%）

遵守实训室纪律，听从老

师的指导安排，不得迟到、早

退。

5
迟到 30 分钟取消考

核资格。

2

安全着装，佩戴整齐防护

用具，按规定工艺过程安全操

作。

5
严重违规操作，取消

考生成绩。

3
节约材料，爱惜工具、设

备。
5

严重损坏工具、设备

取消考生成绩。

4
操作过程中及结束后，工

位桌面及地面符合 6S 要求。
5

5

作品

（80%）

目

测

表面损伤程度 4

6 所有孔口去毛刺 4

7 各工艺孔位置均匀、无损坏 4

8 铆接件变形损坏程度 4

9 铆钉钉头、镦头是否受损 4 超过 50%，该项不得分

10 是否按图纸加工 4

11

检

测

尺寸 90±0.5mm、100±0.5mm 7

12 垂直度 90 ゜±30′ 7

13 倒圆角 4-R3±0.5mm 7

14 间距 T±0.5mm，边距 t±1mm 7

15 工件夹层间隙 z≤0.3 7 超差，该项不得分

16 沉头铆钉钉头平面度±0.5mm 7 超过 50%，该项不得分

17 铆钉镦头高度 7 超过 50%，该项不得分

18 铆钉镦头直径 7 超过 50%，该项不得分

共计 100
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三、跨岗位综合技能部分

模块一、螺纹紧固件拆装与防松操作

1.试题编号：3-1-1：方形口盖双股双联保险

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成长方形口盖的保险施工（手工打保险）。

方形口盖双联保险

①正确选用保险实施工具及合适尺寸的保险丝，完成打保险；

②操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家 每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上 必备
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装配工作经验或三年以上实训指导经历。

（3）考核时量

90 分钟

（4）评分细则
考核项目 技术要求 配

分

评分标准 实测 成绩

紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求执行

每处扣 5分

防松

保险丝紧度不合格
20

未达到技术要求酌

情扣 2~20分
保险丝上无明显损伤

10
未达到技术要求每

处扣 2分
环绕紧固件头部的保

险丝必须放置在穿过

孔的保险丝下方

5
未达到技术要求每

处扣 2分

弯曲保险丝的辫尾，

使其朝向内侧，避免

造成划伤

5
未达到技术要求每

处扣 2分

保持保险丝辫结均

匀、美观
10

未达到技术要求酌

情扣 1~5分
节约辅材

5
未达到技术要求酌

情扣 1~5分

保险丝要求将螺栓往

拧紧方向拉紧
15

正确不扣分，若方

向错误，则本项总

分记为 0分。

职业素养
职业行为习惯与

“6S”规范

4
地面干净，无保险

丝废料及杂物。

4
工具柜、工作台摆

放整洁无杂物。

4
工具使用过程中无

损坏，用后及时放

归原位。

4
对保险丝的使用无

浪费。

4
身穿防护服、劳保

鞋、戴手套。

评分人： 核分人： 总分
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2.试题编号：3-1-2：方形口盖双股双联保险

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成长方形口盖的保险施工（手工打保险）。

方形口盖双股保险

2 正确选用保险实施工具及合适尺寸的保险丝，完成打保险；；

②操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟
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（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩

紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求执

行每处扣 5分

防松

保险丝紧度不合格
20

未达到技术要求

酌情扣 2~20分
保险丝上无明显损伤

10
未达到技术要求

每处扣 2分
环绕紧固件头部的保

险丝必须放置在穿过

孔的保险丝下方

5
未达到技术要求

每处扣 2分

弯曲保险丝的辫尾，

使其朝向内侧，避免

造成划伤

5
未达到技术要求

每处扣 2分

保持保险丝辫结均

匀、美观
10

未达到技术要求

酌情扣 1~5分
节约辅材

5
未达到技术要求

酌情扣 1~5分
保险丝要求将螺栓往

拧紧方向拉紧 15
正确不扣分，若

方向错误，则本

项总分记为 0分。

职业素养
职业行为习惯与

“6S”规范

4
地面干净，无保

险丝废料及杂物

4
工具柜、工作台

摆放整洁无杂物

4
工具使用过程中

无损坏，用后及

时放归原位。

4
对保险丝的使用

无浪费。

4
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

评分人： 核分人： 总分
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3.试题编号：3-1-3：方形口盖双股四联保险

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成长方形口盖的保险施工（手工打保险）。

方形口盖双股保险

①正确选用保险实施工具及合适尺寸的保险丝，完成打保险；；

②操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟
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（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩

紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求

执行每处扣 5分

防松

保险丝紧度不合格

20
未达到技术要

求酌情扣 2~20
分。

保险丝上无明显损伤
10

未达到技术要

求每处扣 2分。

环绕紧固件头部的保

险丝必须放置在穿过

孔的保险丝下方

5
未达到技术要

求每处扣 2分。

弯曲保险丝的辫尾，

使其朝向内侧，避免

造成划伤

5
未达到技术要

求每处扣 2分。

保持保险丝辫结均

匀、美观
10

未达到技术要

求酌情扣1~5分
节约辅材

5
未达到技术要

求酌情扣1~5分
保险丝要求将螺栓往

拧紧方向拉紧
15

正确不扣分，若

方向错误，则本

项总分记为 0
分。

职业素养 职业行为习惯与

“6S”规范

4
地面干净，无保

险丝废料及杂

物。

4
工具柜、工作台

摆放整洁无杂

物。

4
工具使用过程

中无损坏，用后

及时放归原位。

4
对保险丝的使

用无浪费。

4
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

评分人： 核分人： 总分
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4.试题编号：3-1-4：方形口盖双股四联保险

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成长方形口盖的保险施工（手工打保险）。

方形口盖双股保险

①正确选用保险实施工具及合适尺寸的保险丝，完成打保险；；

②操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备
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（3）考核时量

90 分钟

（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩

紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求执

行每处扣 5分

防松

保险丝紧度不合格
20

未达到技术要求

酌情扣 2~20分
保险丝上无明显损伤

10
未达到技术要求

每处扣 2分
环绕紧固件头部的保

险丝必须放置在穿过

孔的保险丝下方

5
未达到技术要求

每处扣 2分

弯曲保险丝的辫尾，

使其朝向内侧，避免

造成划伤

5
未达到技术要求

每处扣 2分

保持保险丝辫结均

匀、美观
10

未达到技术要求

酌情扣 1~5分
节约辅材

5
未达到技术要求

酌情扣 1~5分
保险丝要求将螺栓往

拧紧方向拉紧 15
正确不扣分，若

方向错误，则本

项总分记为 0分。

职业素养

职业行为习惯与

“6S”规范

4
地面干净，无保

险 丝 废 料 及 杂

物。

4
工具柜、工作台

摆 放 整 洁 无 杂

物。

4
工具使用过程中

无损坏，用后及

时放归原位。

4
对保险丝的使用

无浪费。

4
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

评分人： 核分人： 总分
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5.试题编号：3-1-5：方形口盖拆装及开口销

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成长方形口盖的纵向开口销。

方形口盖开口销

①正确选用拆装工具完成口盖的拆卸和安装；

②正确选用保险实施工具及合适尺寸的开口销，完成开口销的安装；

③操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟

（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩
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紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求执

行每处扣 5分。

防松

开口销安装牢靠
10

未按技术要求执

行每处扣 2分。

开口销上无明显损伤
10

未按技术要求执

行每处扣 2分。

螺帽顶端开口销尾端

不能超出螺栓直径
10

未按技术要求执

行每处扣 3分。

贴在螺帽侧面的开口

销不能过长，以至碰

到垫圈表面

10
未按技术要求执

行每处扣 3分。

开口销正对保险孔，

不能太高、太低、偏

离

10
未按技术要求执

行每处扣 3分。

职业素养 职业行为习惯及

“6S”规范

5
选用合适的开口

销，对耗材无浪

费。

5
工具使用过程中

无损坏，用后及

时放归原位。

5
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

5
地面干净，工具

柜、工作台摆放

整洁无杂物。

评分人： 核分人： 总分
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6.试题编号：3-1-6：方形口盖拆装及开口销

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成长方形口盖的横向开口销。

方形口盖开口销

①正确选用拆装工具完成口盖的拆卸和安装；

②正确选用保险实施工具及合适尺寸的开口销，完成开口销的安装；

③操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟
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（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩

紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求

执行每处扣 5分

防松

开口销安装牢靠
20

未按技术要求

执行每处扣 5分
开口销上无明显损伤

10
未按技术要求

执行每处扣 2分
开口销能够贴紧花螺

帽，剪断长度适合
20

未按技术要求

执行每处扣 5分
开口销正对保险孔，

不能太高、太低、偏

离

20
未按技术要求

执行每处扣 3分

职业素养

职业行为习惯与

“6S”规范

5
选用合适的开

口销，对耗材无

浪费。

5
工具使用过程

中无损坏，用后

及时放归原位。

5
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

5
地面干净，工具

柜、工作台摆放

整洁无杂物。

评分人： 核分人： 总分
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7.试题编号：3-1-7：方形口盖拆装及锁片

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成长方形口盖的保险片。

方形口盖保险片

①正确选用拆装工具完成口盖的拆卸和安装；

②正确选用保险实施工具及合适尺寸的锁片，完成锁片的安装；

③操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟

（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩
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紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求

执行每处扣 5分

防松

锁片安装牢靠 20
未按技术要求

执行每处扣 5分

锁片上无明显损伤 10
未按技术要求

执行每处扣 2分

锁舌贴紧螺母侧面 10
未按技术要求

执行每处扣 2分

锁舌无断裂 10
未按技术要求

执行每处扣 5分

锁舌贴紧安装边 20
未按技术要求

执行每处扣 2分

职业素养
职业行为习惯与

“6S”规范

5
选用合适的锁

片，对耗材无浪

费。

5
工具使用过程

中无损坏，用后

及时放归原位。

5
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

5
地面干净，工具

柜、工作台摆放

整洁无杂物。

评分人： 核分人： 总分
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8.试题编号：3-1-8：圆形口盖双股双联保险

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成圆形口盖的保险施工（手工打保险）。

圆形口盖单股保险

①正确选用拆装工具完成口盖的拆卸和安装；

②正确选用保险实施工具及合适尺寸的保险丝，完成打保险；

③操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟

（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩
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紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求执

行每处扣 5分

防松

保险丝紧度不合格
20

未达到技术要求

酌情扣 2~20分
保险丝上无明显损伤

10
未达到技术要求

每处扣 2分
环绕紧固件头部的保

险丝必须放置在穿过

孔的保险丝下方

5
未达到技术要求

每处扣 2分

弯曲保险丝的辫尾，

使其朝向内侧，避免

造成划伤

5
未达到技术要求

每处扣 2分

保持保险丝辫结均

匀、美观
5

未达到技术要求

酌情扣 1~5分
节约辅材

5
未达到技术要求

酌情扣 1~5分
保险丝要求将螺栓往

拧紧方向拉紧 10
正确不扣分，若

方向错误，则本

项总分记为 0分。

职业素养

职业行为习惯及

“6S”规范

4
地面干净，无保

险 丝 废 料 及 杂

物。

4
工具柜、工作台

摆 放 整 洁 无 杂

物。

4
工具使用过程中

无损坏，用后及

时放归原位。

4
对保险丝的使用

无浪费。

4
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

评分人： 核分人： 总分
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9.试题编号：3-1-9： 圆形口盖双股三联保险

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成圆形口盖的保险施工（手工打保险）。

圆形口盖单股保险

①正确选用保险实施工具及合适尺寸的保险丝，完成打保险；

②操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟

（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩

紧固
检查所有紧固件，确

保无明显松动
10

未按技术要求执

行每处扣 5分
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防松

保险丝紧度不合格
20

未达到技术要求

酌情扣 2~20分
保险丝上无明显损伤

10
未达到技术要求

每处扣 2分
环绕紧固件头部的保

险丝必须放置在穿过

孔的保险丝下方

5
未达到技术要求

每处扣 2分

弯曲保险丝的辫尾，

使其朝向内侧，避免

造成划伤

5
未达到技术要求

每处扣 2分

保持保险丝辫结均

匀、美观
10

未达到技术要求

酌情扣 1~5分
节约辅材

5
未达到技术要求

酌情扣 1~5分
保险丝要求将螺栓往

拧紧方向拉紧 15
正确不扣分，若

方向错误，则本

项总分记为 0分。

职业素养

职业行为习惯与

“6S”规范

4
地面干净，无保

险 丝 废 料 及 杂

物。

4
工具柜、工作台

摆 放 整 洁 无 杂

物。

4
工具使用过程中

无损坏，用后及

时放归原位。

4
对保险丝的使用

无浪费。

4
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

评分人： 核分人： 总分
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10.试题编号：3-1-10：圆形口盖单股保险

（1）任务描述

根据给定的零件图，完成圆形口盖的紧固件施工（手工打保险）。

圆形口盖单股保险

①正确选用拆装工具完成口盖的拆卸和安装；

②正确选用保险实施工具及合适尺寸的保险丝，完成打保险；

③操作符合打保险操作规范。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8个保险架工位，且采光、照明良好 必备

设备 保险架 8个，每个保险架 4个工位 必备

工具 常用套筒开口扳手 32套、尖嘴钳、剪钳、保险钳 32套 根据需求选备

测评专家
每 4 名考生配备一名考评员。考评员要求具备至少一年以上

装配工作经验或三年以上实训指导经历。
必备

（3）考核时量

90 分钟

（4）评分细则
考核项目 技术要求 配分 评分标准 实测 成绩

紧固 检查所有紧固件，确 10 未按技术要求



126

保无明显松动 执行每处扣 5分

防松

保险丝紧度不合格

20
未达到技术要

求酌情扣 2~20
分

保险丝上无明显损伤
10

未达到技术要

求每处扣 2分
环绕紧固件头部的保

险丝必须放置在穿过

孔的保险丝下方

5
未达到技术要

求每处扣 2分

弯曲保险丝的辫尾，

使其朝向内侧，避免

造成划伤

5
未达到技术要

求每处扣 2分

保持保险丝辫结均

匀、美观
10

未达到技术要

求酌情扣1~5分
节约辅材

5
未达到技术要

求酌情扣1~5分
保险丝要求将螺栓往

拧紧方向拉紧
15

正确不扣分，若

方向错误，则本

项总分记为 0
分。

职业素养 职业行为习惯与

“6S”规范

4
地面干净，无保

险丝废料及杂

物。

4
工具柜、工作台

摆放整洁无杂

物。

4
工具使用过程

中无损坏，用后

及时放归原位。

4
对保险丝的使

用无浪费。

4
身穿防护服、劳

保鞋、戴手套。

评分人： 核分人： 总分
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